	1 Bac Pro TU


	COUPE DES MATERIAUX

Fiche de synthèse et d’évaluation phase10

S 3.2.1 :l’outil de coupe

S 4.2 :codification et nuance

	Nom    :

Prénom :

Date   :

TP11-5


1° Rechercher et compléter la désignation du corps d’outil pour l’ébauche et la finition suivant le poste de travail (tour EUROTURN num 1040)

2° Donner la signification des différents éléments de cette 
Outil d’ébauche

..S.     …C..  …L..    . C..     ..R..    2020…     K12…                                                               /2



longueur de l’arête de coupe                /1


hauteur et largeur du corps d’outil                         /1


sens de coupe.R à droite                                                   /1


Angle de dépouille de la plaquette 7°                                /1


Type de porte plaquette 95°                                             /1


Forme de la plaquette 80°                                                   /1


Fixation par vis                                                                 /1

Outil de finition

.S     …D..     .J..     ..C..     …R..     2020         K11                                                                  /2



Longueur de l’arête de coupe              /1   


Hauteur et largeur du corps d’outil                        /1


Sens de coupe                                                                   /1


Angle de dépouille 7°                                                        /1


Type de porte plaquette 93°                                             /1


Forme de la plaquette 55°                                                   /1


Fixation par vis                                                                 /1

3° D’après le corps d’outil et la matière de la pièce à usiner , choisissez une référence de plaquette carbure positive+nuance pour l’ébauche (catalogue SANDVIK – mémotech)

C   C   G   X          12   04    08  – AL    nuance : 1810                                                             /2

	1 Bac Pro TU


	COUPE DES MATERIAUX

Fiche de synthèse et d’évaluation phase 40

S3.2.1 :géométrie de la partie active

S4.3.1 :coupe positive et coupe négative

S4.3.2 :temps de coupe et durée de vie

	Nom    :

Prénom :

Date   :

TP11-5


1° Choisissez  et donner la référence de l’outil permettant la réalisation du profil intérieur de la phase 40 sachant qu’il s’agit d’une barre d’alésage pour plaquette positive à queue en acier (coroturn 107 à vis) avec méplats d’un angle (r (kappa) de 95° et que le diamètre de perçage avant l’alésage est de 12mm .(catalogue SANDVIK) .Justifier votre choix
Référence :      S10M-SCLCR 06                                                                                         /4
                           Dm mini :Diamètre minimum avant alésage = 12                                       /2
2° Expliquez quelle est la différence entre un outil à coupe positive et à coupe négative .(argumentation technique impérative)

Les outils à coupe négative permettent l’utilisation de plaquettes dont l’angle de dépouille peut être positif ou nul ainsi que des plaquettes réversibles .

Les outils à coupe positive ne peuvent utiliser que des plaquettes avec un angle de dépouille (5°-7°-11°).

                                    /4
3° Sachant que le temps de coupe Tc pour l’alésage du profil ébauche+finition est de 17 secondes , calculer combien de pièce peut on réaliser avant changement de la plaquette pour une durée de vie de 30minutes.(voir cours sur les temps de coupe).

          Nbrs = 30X60 = 105 pièces

                         17

/2

Désignation








Point alloué














